DOSSIER TECNICO DE INGENIERIA

EYECTOR HIDRAULICO

Bombeo de fluidos en condiciones
extremas sin partes moviles
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L0S LIMITES DEL BOMBEO CONVENCIONAL
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EL LiMITE DE LOS 7 METROS _ﬂ?}*— Q) DESGASTE POR ABRASION

Rodetes, sellos y motores sumergidos son
destruidos por fluidos cargados de lodos,
arcillas y arenas abrasivas.

Las bombas de succion estandar
pierden eficacia rapidamente al
superar los 7 metras de profundidad
debido a los limites de la presion
atmosfeérica.
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EL CAMBIO ‘_DE PARADIGMA: i
DE LA MECANICA A LA FLUIDO-DINAMICA
sistemas que utilizan la energia de

un fluido primario a presion para
arrastrar un fluido secundario,

M 0 V I L I S eliminando por completo la
necesidad de motores o mecanismos
en la zona de aspiracion.

FIABILIDAD EXTREMA Y MANTENIMIENTO MECANICO
INTERNO PRACTICAMENTE NULO.
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Los eyectores hidrdulicos no son
bombas en sentido estricto. Son
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EL MOTOR FISICO: E _ T
EL EFECTO DE DEPRESION

1. Fluido Primario. Agua a presion ' o =
iImpulsada desde la superficie.

2. La Tobera. La seccion reducida dispara
la velocidad del fluido, creando una caida > |
drastica de presion.

T~
2. Zona de Aspiracion. La baja presion \, A
(depresion) succiona el fluido del pozo hacia Q
el sistema.
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4. Elevacion. El fluido de trabajo vy el fluido
extraido se mezclan y ascienden juntos hacia o
la superficie.
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ARQUITECTURA DEL SISTEMA

N '_.—':|i|
SUPERFICIE / CONTROL e
Motor/Bomba impulsora, presostato, =~ F----- - o —$ i
regulador de presion y manometro para : |
controlar la inyeccion del fluido motriz. B

POZ0O PROFUNDO / EXTRACCION

Conductos paralelos (inyeccion y retorno),
el bloque del eyector y la valvula de pie
sumergida. Sin conexiones eléctricas ni ejes
mecanicos subterraneos.
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ENVOLVENTE DE RENDIMIENTO

OPERATIVO

Altura maxima practica
de elevacion (superando

holgadamente la barrera
de 7m).

(4)

<25%

Rendimiento energético
global. Es el peaje a pagar:
menor eficiencia energetica

a cambio de
indestructibilidad operativa.

>
360°

Versatilidad de instalacion.

Pueden operar en
practicamente cualquier
posicion y orientacion
dentro de la excavacion.
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TOLERANCIA EXTREMA A MATERIALES

@ Lodos y arcillas
en suspension

L =
Hasta a .
2 5‘-”/ d Aguas sucias y mezclas
<+ ope 0 fagn osas abraiivas
Fraccion J J
rge L
N> A Solida
i L Arenas y materiales
] &/ granulares finos
@ | |

* El tamano de las particulas debe ser compatible con el diametro de la tobera y la conduccion.
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ECOSISTEMA DE EXTRACCION:
TECNICAS COMPLEMENTARIAS
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LANZAS HIDRAULICAS / AIRE
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Se ubican en el fondo de la excavacion para
desagregar y fluidificar material cohesivo,
rompiendo la estructura del fango para facilitar
su succion por el eyector.

SISTEMAS ‘'MAMUT’

Variantes de elevacion por aire 0 agua

comprimida. Ideales para extraccion de lodos con

arenas hasta 10m de altura. Comparten la baja

eficiencia (<25%) pero igualan la fiabilidad extrema.
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MATRIZ DE DECISION:

:CUANDO ESPECIFICAR UN EYECTOR?

CRITERIO OPERATIVO

BOMBA CONVENCIONAL

EYECTOR HIDRAULICO

Altura de Aspiracion

Limite estricto ~7m

Eficaz hasta~20m &/

Sensibilidad a Solidos/Abrasivos

Alta (Desgaste rapido)

Nula (Sin partes méviles) &/

Eficiencia Energética

Alta (Optimizacion mecanica)

Baja (< 25% rendimiento global) x

Mantenimiento Subterraneo

Frecuente (Sustitucion de piezas)

v

Practicamente Nulo

LA REGLA DE ORO: SACRIFICAR EFICIENCIA ENERGETICA A CAMBIO DE SIMPLICIDAD MECANICA

Y FIABILIDAD TOTAL EN TERRENOS AGRESIVOS, MINERIA Y OBRAS ESPECIALES.
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