Dinamica de los
Ventiladores Helicoidales

Parametros de rendimiento, aerodinamica
de palas y seleccion de equipos para
entornos industriales
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La trayectoria paralela del aire
define su funcionamiento

El Motor: Eje
central de traccion.

La Helice: Conjunto
multipala impulsor.
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>

Se emplean para mover grandes
caudales de aire a baja presion
estatica, ideal para circuitos con
resistencia reducida y sin redes de
conductos complejas.

Anillo exterior para
montaje mural.

El Marco de Fijacion:
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Sensibilidad extrema a la resistencia del sistema
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Presion Estatica (Resistencia del Sistema)

La curva caracteristica es estrictamente descendente; la capacidad nominal se desploma si se introducen conductos largos o bloqueos.
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El diseno exige un compromiso en el angulo de ataque

>

Aumento del angulo: Acentua la | Pun -quilibrio: Optimizacion - : Un angulo excesivo

accion impulsora y el volumen entre caudal, presion, ruido y provoca atascamiento (stalling),

desplazado. rendimiento. graves perdidas aerodinamicas y
ruido excesivo.
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Parametros operativos: Presion frente a Volumen

The Pressure Ceiling Limite Practico de Presion Estatica: 25 mm.c.a.
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Rara vez superan este limite en configuraciones de hélice simple.
No es un limite universal, pero si una regla general de magnitud.

The Volume Capacity Capacidad de Desplazamiento Masivo

Hélice Escala
de 0,8 m Humana

Con una hélice de
apenas 0,8 m de
diametro, se
pueden alcanzar
caudales de hasta
30.000 m3/h,
dependiendo del
réegimen de giro y el
perfil de las palas.
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La ingenieria detras del perfil sustentador

Sustentacion (Lift)

En lugar de simplemente
empujar el aire, las palas de

% — espesor grueso y forma no
( \\\ﬁ uniforme generan un efecto

= — ) Y
" #{ﬂ___,/';__ﬁ_%_ > de sustentacion idéntico al
= < de un perfil alar.
Presion (Empuje Horizontal) Esta aerodinamica permite

vencer mayores

— — l resistencias del sistema
/ operando con un

s m rendimiento superior.
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Seleccion del perfil: Planas vs. Sustentadoras

De Perfil Delgado
(Paletas Planas)

De Perfil Sustentador
(Aerodinamico)

Gran superficie,

Mas estrechas, espesor grueso,

Morfologia grosor constante. o e
Caudal Muy Alto % Moderado [ |
Presion Disponible | Baja * Alta T

Rendimiento/Coste

Configuracion sencilla, bajo coste
de fabricacion, menor rendimiento
aerodinamico.

Rendimiento superior, mayor
coste de fabricacion, ideal para
exigencias industriales.
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Evolucion tubular y configuraciones de multiples etapas

El Coste de |la Etapa Adicional

o 5 = _ B Multiplicar las etapas aumenta la presion disponible.
Para superar el limite de presion de la hélice simple, B Incrementa la longitud fisica y la complejidad mecanica.
los ventiladores pueden instalarse en conductos cortos | m Aumenta las pérdidas aerodindmicas.

0 en configuraciones tubulares de varias etapas. B Suelen configurarse como equipos reversibles.
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Mapa de despliegue: Adaptando la configuracion al entorno
A \ Arquitectura y Edificacion (Baja Resistencia) \

Condiciones Configuracion Aplicaciones

Aparcamientos, locales
== cerrados, talleres, naves

ek

Circuitos cortos, == Hélice simple,

baja pérdidade  ===> = Paletas Planas,
| carga. S— Montaje Mural.
Entorno de

Instalacion ._l_
:§ Industria Pesada y Mineria (Alta Resistencia)

Condiciones
Redes largas, »
grandes caudales, #

necesidad de
robustez. »

industriales.

&)

Configuracion

Multiples etapas,
Perfil Sustentador, _ s
Tubular Reversible.i S8

Aplicaciones

Mineria subterranea,
ventilacion principal y

auxiliar en tuneles. @
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