ELECTRICOS
DE OBRA

Guia Técnica de
Dimensionamiento
y Operacion

Criterios estrategicos para la eficiencia mecanicay la
continuidad del suministro.
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| Escenarios de Generacion Auténoma

Inexistencia de |
Infraestructura |

Obras en zonas
remotas, trazados
lineales (carreteras,
tuneles) o fases
iniciales de edificacion.

2
/

/) Déficit de

Potencia

7

\

Picos de demanda
inasumibles para la red
general (graas torre,
plantas de hormigon,
tuneladoras).

Rentabilidad

Economica

Proyectos cortos donde
el tendido de media
tension y la acometida
superan la
amortizacion del
equipo auténomo.
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Modos de Operacion y Perfiles de Carga

Suministro de Emergencia

00:00

04:00

Fuente unica de energia.
Funcionamiento continuo

durante la jornada o 24/7.

v g

08:00

Servicio de Horas Punta

Suministro Principal

12:00

Activacion automatica en
picos de demanda para evitar

penalizaciones y caidas de
tension en la red.

16:00

20:00

24:00

Equipo en reposo. Arranque
automatico para sistemas

criticos (bombas de achique,

iluminacion, ventilacion).
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Arquitectura del Sistema: Multigeneracion vs. Unidad Unica
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Controladores Sincronizacion de

Punto Unico de Fallo

Averia o mantenimiento implica la
paralizacion total de los trabajos.

Electronicos tension, frecuencia y fase.

Configuracion en Multigeneracion:

Garantiza la redundancia para mantener activos los servicios esenciales.
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El Principio de Estandarizacion de Flota |

-

' Repuestos Unificados & " Protocolo Unico oK

Filtros, inyectores, correas Mantenimiento

y sensores compartidos. estandarizado, reduciendo
tiempos de intervencion y
_errores.
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Gestion de Almacén =5
Reduccion drastica del
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Canibalizacién Tactica =

Aprovechamiento de

stock logistico necesario (Mismo fabricante, modelo y capacidad) piezas entre unidades en
en obra. \ situaciones de extrema
urgencia.
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" | El Riesgo Operativo: El Fenémeno ‘Wet Stacking'

Valvulas
Obturadas

El Mecanismo

Consecuencias

El motor mantiene
1.500 rpm para
generar 50 Hz
constantes.

Combustion
incompleta
S8 Combustible resulta en

¥« Inyectado acumulacion de
1 No Quemado

= = e 1

_ ! SPsl Acumula-{ B

_ . Nominal & cionde |I'}
Con baja demanda, | inal &~ 100% § Carbono || e
ERCEEE (]! 7/l U HEE
interior es s\ K.Y  (rRPM: 1500 Y/
Il o el N\ [CARGA ACTUAL: 18%
guemar todo el
combustible

inyectado.

hidrocarburos,
V| P vitrificacion de
' PG |as paredes del
cilindro y
obturacion de
inyectores.

SOLUCION: Si la operacion a baja carga es inevitable, es obligatorio ejecutar
ciclos periddicos de alta carga para limpiar los depdsitos acumulados.
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Paso 1: Dimensionamiento de Carga Base y Picos

Carga Base

Inventario total
de maquinaria
+ Servicios
auxiliares.

Coeficiente de
Simultaneidad

Valor habitual:
0,8

Ajusta a demanda
real (improbable que
todo opere al 100%

100%
simultaneamente).

Picos de
Arranque

=4 IS | Potencia
"o/ 1" |i\mmn |de Diseno
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-\ 40°C | Rendimiento 100%
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La menor densidad del aire caliente empeora
drasticamente la refrigeracion del motor.

5
| Paso 2: Factores de Correccion Ambiental (Derating)
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Excepcion: Obras
extremas (>2.000m)
sufren hasta
-4% cada 300m.
Los motores con
turbocompresor
ofrecen mayor
resistencia.
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Nivel del Mar (Om)

La menor presion atmosferica reduce |la cantidad

de oxigeno disponible para la combustion.
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Matriz Diagnostica: Tipologia y Combustible

1

m,l,r ;ﬁfr Motores de Gasolina
L e, (Portatiles)

b -
L
e

i"?_\‘hl |

Rango de Potencia: 0,5 a 10 kVA

Motores Diesel

(Estandar Industrial)

Rango de Potencia: 10 a 2.000 kVA

Ventaja Principal: Ligereza y maxima
portabilidad.

Ventaja Principal: Maxima robustez, elevado
par motor, y menor coste operativo por hora.

Caso de Uso Optimo: Herramientas
manuales, iluminacion puntual. Menor
eficiencia en régimen continuo.

Caso de Uso Optimo: Suministro principal y

cargas pesadas continuas.
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 El Espectro de Potencia y Umbrales Fisicos

Salto de
Complejidad

Zona de Eficiencia

Estandar Habitual de Obra

Reserva

._ Obligatoria

2\ decarga (—] 5%) para
= imprevistos.

200 kVA 2000 kVA

 Superar los 200 kVA exige
sistemas de control avanzados, |
cuadros de sincronismoy un |
salto en el coste

de mantenimiento.
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TSistemas de Refrigeracion y Termodinamica

Equipos Menores
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>~ Refrigeracion por Aire.

Sensible a particulas
en suspension.

Circuito Cerrado de
Liquido. Exige limpieza
rigurosa de paneles en
entornos polvorientos.

Es imperativo garantizar ventilacion
cruzada para evitar la recirculacion.

Este fenomeno desploma el rendimiento
térmico y compromete la estabilidad de |

toda la instalacion.




1. Inventario

Sumar maquinaria y
servicios auxiliares.

4. Derating Ambiental

Corregir potencia final
segun temperatura
(>40°C) vy altitud.

2. Simultaneidad

Aplicar coeficiente de
0,8 al total continuo.

9. Arquitectura

Dividir la carga total
resultante en multiples
unidades idénticas
(Redundancia y
Estandarizacion).

| S,

3. Picos de Arranque

Sobredimensionar para
absorber transitorios
(3x-7x) de arranque
directo.

| 6. Validacion Wet Stacking }

Asegurar que ninguna
unidad opere por debajo
del 50% de carga. Apagar
excedentes en horas valle. |




