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'Hormigoneras
- de Eje Horizontal '

Anatomia, Mecanicay
Rendimiento de Equipos con
. Inversion de Marcha.
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Especificaciones de Rendimiento

Hasta 9 m?

CAPACIDAD
Lotes de gran volumen en aplicaciones
industriales (Estandar: 1-5 m3).

Industrial

Hasta 40 s

TIEMPO DE MEZCLA
Tiempo minimo de ciclo de mezcla optimizado.

250 m3/h

PRODUCCION MAXIMA
Flujo de produccion continua tedrica.

Fijo o Movil

TIPOLOGIA DE CHASIS

ejes con neumaticos. Superan en capacidad y calidad
a las de tambor basculante.

Configuracion fija estructural o madvil sobre chasis de dos
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Diseccion del Equipo:
Arquitectura Principal

Corona Dentada

Anillo perimetral para
traccion mecanica.

Cuba Cilindro-Conica

Nicleo de acero de gran
diametro con dos bocas
opuestas (carga/descarga).

Torno de la Cubeta

Sistema de izado por cable
sobre carriles inclinados.

Rodillos

Cuatro apoyos en el bastidor para
los aros de rodadura de la cuba.

Motorreductor ﬁggﬂglge(gzgd?
Unidad de potencia para el giro s P
continuo. Recipiente receptor para la
carga mecanica de aridos.
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Cinematica:
El Principio de Inversion de Marcha
Un eje fijo, dos funciones mecanicas mediante la alteracion del sentido de rotacion.

FASE DE AMASADO FASE DE DESCARGA

Giro Directo. El material ingresa por la boca de carga. | Giro Inverso. Sin inclinar el tambor. La cinematica
Las paletas helicoidales empujan el hormigon hacia interna cambia y las paletas evactian la mezcla hacia

el centro de la camara de trabajo. el exterior por la boca opuesta.
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Dinamica Interna: Paletas Helicoidales

Vector de Mezcla ¢

Un conjunto de
paletas eleva e
impulsa el material
hacia el centro,
garantizando
homogeneidad en
espiral.

oeVector de Evacuacion

Al invertir la

la marcha,

el angulo fijo

de las paletas actua
como un tornillo sin
fin, empujando la
masa hacia la boca
de descarga.




. +

Flujo Operativo [Fase 1]: Sistema de Carga Mecéanica

Recepcion

Los componentes base (aridos, cemento,
agua) se vierten en el skip (cubeta a
nivel de suelo).

Izado

Un torno eléctrico acciona un cable que
desplaza la cubeta hacia arriba a
través de carriles/guias inclinadas.

Inyeccion
Al encajar en la tolva, la compuerta de }f
fondo abatible se abre, inyectando el A

material por la boca de carga de la cuba.

CONTROL REMOTO // Todos los movimientos estan e
centralizados mediante botonera de pulsadores. ;
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g r Flujo Operativo [Fase 2]: Sistemas de Transmision y Arrastre T

La cuba se apoya sobre dos aros de rodadura. La traccion rotativa se ejecuta bajo dos
configuraciones mecanicas:

o5

Traccion por Engranaje Traccion por Friccion
(Corona Dentada) (Rodillos de Elastomero)

| |
| |
MECANISMO MECANISMO
Pifion de atagque acoplado directamente Motorreductor Ruedas dentadas /
al motor + Corona perimetral atornillada cadenas Rodillos con bandaje de goma
al tambor. que arrastran el tambor.
CARACTERISTICA VENTAJA DE INGENIERIA
Transmision mecanica directa y clasica. Elimina el contacto metal con metal.

Reduce drasticamente el ruido operativo,
absorbe vibraciones y minimiza el
desgaste y mantenimiento.
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T Parametros Operativos: E1 Calculo del Amasado

Tiempo Minimo (t)

\

\

\

]

!
D = Diametro de la cuba )
A (en metros)

v Es el factor determinante
‘x\de la fisica de la mezcla

t =90/D

Métrica: Segundos.

s
4
N 4

Determina el ciclo
inferior para alcanzar
homogeneidad sin
sobremezclar.

Velocidad de Giro

Métrica: rpm.

La velocidad debe ser

(N) -

inversamente proporcional

a la raiz cuadrada del
tamano de la cuba.
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Flujo Operativo [Fase 3]: Métodos de Descarga

Inversion de Giro

- Mecanica Eléctrica: Requiere parada total del motor
-> Cambio de polaridad -> Arranque inverso.

- Mecanica Diésel: Requiere la integracidén de un
sistema inversor-reductor para cambiar el sentido
mecanicamente.

ISRDIEIEIN Insexrcion de Canaleta

Introduccion fisica de una rampa inclinada por la
boca de descarga para interceptar el material.

1=\ EUE0lN Alteracion de Paletas

Sistemas mecanicos complejos para cambiar el angulo
de las paletas internas sin invertir el tambor.
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Intervencion Técnica 1:
El Desafio del Primer Amasado

EL PROBLEMA
(Sintoma)

La primera mezcla
de un ciclo de
produccidn siempre
resulta de peor
calidad y
frecuentemente debe
desecharse.

LA CAUSA
(Fisica)

Las paredes metalicas
limpias de la cuba
absorben y adhieren
una proporcion
significativa del
mortero del hormigoén
introducido.

-

Lo, /2

EL PROTOCOLO
(Solucion / Imprimacidn)

Cargar una amasada ligera
de exclusivamente mortero.

Ejecutar ciclo de mezcla
para recubrir e imprimar
las paredes internas.

Evacuar el exceso.

Iniciar la produccidn
estandar de hormigon,
asegurando la formulacion
exacta desde el lote 1.
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Intexrvencion Técnica 2: Prevencion de Segregacion

Contexto de Riesgo: Las hormigoneras de eje horizontal (al igual que las basculantes) operan
con una velocidad de descarga inherente mas lenta.

P : _ < =
E | = 'y
Mecanica del Fallo A i
- Fase 1: E1 mortero y los aridos de Nyay/ . Qi)
tamano intermedio tienen mayor fluidez i -
y tienden a salir primero. _ (B |
- Fase 2: Los aridos gruesos/grandes se ST ) RETRASO EN |
van rezagando, saliendo al final de la il ﬂ S N ) E;;ﬁgg po by
tanda. s = GRUESOS |
Diagnostico = e
- Este fendmeno de separacién requiere 2{#;;;;ff’ffﬂf
monitoreo estricto, especialmente en |
formulaciones que utilizan aridos de gran |
calibre, para evitar vertidos no | i

homogéneos.
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Contexto Industrial: Eje Horizontal vs. Doble Eje

La literatura de ingenieria define los limites operativos de los tambores reversibles
frente a arquitecturas alternativas.

—)

", :
i L
|

AV

Eje Horizontal (Tambor Reversible)

0| Estandar industrial, lotes masivos (hasta 9 m?),

bajo desgaste.

Obras civiles generales, produccion continua
estandar, alta eficiencia de mantenimiento.

O—

R

v
Mezcladoxres de Doble Eje

Cinematica cruzada, fuerza de cizallamiento o
superior.

Hormigon masivo o de Alta Resistencia donde la
homogeneidad ultra-precisa a nivel micrométrico
es un requisito estructural innegociable.

O
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Sintesis Operativa

L | L ]
| | 1 |

Diseno | Escala Durabilidad
Eficiente | Industrial Optimizada
Integracion de carga y | Capacidades superiores La transicion hacia
descarga en un solo eje | a las basculantes (hasta sistemas de friccion con
estatico mediante | 9 m?®), soportando ritmos elastomeros garantiza un
inversion cinematica. de 250 mi/h. | ciclo de vida prolongado
| con minima contaminacioén
acustica y bajo
mantenimiento.
|
C | C 5

[ FIN DEL DOCUMENTO TECNICO ]
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